@ AUTOCOLOR

\ INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

Mischungs- | Viskositat Lackier- Abliiftzeit Ofentrocknung | IR-Trocknung
verhaltnis (Sek.) pistole (bei 60° Objekt)
(Vol.-Teile) (mm)

g;irlne'i;‘f?"er P565-5701/5/7 P850-1692/93/94 7:1:1,5-2 21-28 1,6 2-3 5 min. / 20°C Zwischen u. vor Ofen 30 min. 5 min. -> 50°C + 9 min. -> 75°C Objekttemperatur
Self Levelling Primer  P565-5601/5/7 ggggjggg //93 g 4i1:175 17 1,3 1/2 + 1 18 2:: ; 3808 \c/)gfrBasis NIN
2K® HS+ Engine Bay P560-1000 P850-1692/93/94 5:1:2 15-17 1,2 1,5-2 NIN
2K®HS+ Decklack P471- P850-1692/93/94 5:2:1,5 20 1,2 2 5 min. /20°C Zwischen u. vor Ofen 30 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
2K® HS+ ST P210-8815 P852-1688 /-1689 3:1:0,6 19 1,2 1/2 +1 5 min. / 20°C vor Ofen 15-25 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
Express Klarlack P850-1692/93/94 3:1:0,6 19 1,2 1/2+1 5 min./20°C vor Ofen 30 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
P852-1688 /-1689 3:1:0,6 19 1,2 1/2 +1 5 min. / 20°C vor Ofen 20 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
2K® HS+ Klarlack P190-7020
P850-1692/93/94 3:1:0,6 19 1,2 1/2 +1 5 min. / 20°C vor Ofen 30 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
2K® HS+ P852-1688/-1689 3:1:0,5 19 1,2 1/2 +1 5 min. / 20°C vor Ofen 20 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
. P190-6512
Ceramic Klarlack P850-1692/93/94 3:1:05 19 1,2 1/2+1 5 min./20°C vor Ofen 35 min. 4 min. -> 60°C + 8 min. -> 80°C Objekttemperatur
2K® Matt-Klarlack P190-1062/-1063 P850-1693/94 5:1:3,5 19 1,2-1,4 2+ 0,25 30-35 min/20°C zwischen u. vor Ofen 35 min



